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钢管总成的装配清洗程序 

 

 

清洗钢管                 切割钢管                         倒角、去毛刺 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

清洗钢管             加工       再清洗        用热塑堵盖封口  
 

 

 

 

 

 

 

 

根据管内污染情况

分别选择超净弹、硬管

弹或摩擦弹。 

建议采用金属锯片

切割以减少污染，并确保

切口垂直。 

管端内外 0.5×45°

倒角，去毛刺。 

去除切割过程中

产生的铁屑。 

如弯管、扩口、

卡套、预装、焊接接

头等。 

用超净弹再

清洗。 

及时用奥托克林热

塑堵盖封口，防止再污

染。 


